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PLECHY

ROZMEROVA A POVRCHOVA NABIDKA OCELAREN SVITKY, PLECHY A BRAMY

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 304L, 321, 316, 316L, 316Ti

SIRKA mm TLOUSTKA mm

1000
1250

1500
2000

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 304L, 321

SIRKA mm TLOUSTKA mm

1000
1250
1500
2000

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 316, 316L

SIRKA mm TLOUSTKA mm

1000
1250
1500

BRAMY A KVARTO PLECHY

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 304L, 321, 316, 316L, 316Ti

SIRKA mm TLOUSTKA mm

4,6 5,0 6,0 70 8,0 10 12 15-100
1000
1250

1500
2000
2500
3000*

STANDARDNi DELKA mm 4000,/6000,/8000
*na poptdvku
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ROZMEROVA A POVRCHOVA NABIDKA OCELAREN SVITKY, PLECHY A BRAMY

DODAVANE JAKOSTI: AISI 3095, 3105, 309, 310

SIRKA mm TLOUSTKA mm

1000

1250
1500
2000

R
70 | 80 | 10 | 12

POVRCH 28

15 - 50

1000 Vdlcovany za studena, Zihany, mofeny, hladky, matny povrch.

1250 POVRCH F1

1500 Vdlcovany za tepla, Zihany, mofeny, matny, bez okuji.

2000 POVRCH BA

2500 Vdlcovany za studena, leskle Zihany, hladky, zrcadlové leskly povrch.

* MAX. DELKA mm 6000

DODAVANE JAKOSTI: AISI 316, 316L, 316Ti

TLOUSTKA mm
20 25 30 40 5,0 6,0 7,0 8,0 9.0 10 n 12

1000

1250

1500
2000

DODAVANE JAKOSTI: AISI 430

SIRKA mm TLOUSTKA mm

1000

1250
1500




CHEMICKE SLOZENI KOROZIVZDORNYCH OCELI

JAKOST OCELI 0BSAH V %

00 | XIS | 14310 | <015 | <075 | <200 | <0045 | <0,030 16,00 02 19,00 60002950
303 [X6CNSIBY | 14305 | <010 | <100 | <200 | <0045 | <0350 | <O | 1700621900 <100 800021050
304 [XSONIBI0 | 14301 | <007 | <100 | <200 | <0045 | <0030 | <01 | 1700621950 800021000 70
304L | XaGNIOT | 14306 | <0030 | <100 | <200 | <0045 | <0,030 18,00 02 20,00 1000 2 1200 1729
304L | X2CrNi189 14307 | <0030 | <100 | <200 | <0045 | <0015 | <OM [ 1750021950 800021000
36 [XseNMoI-122 | 14401 | <007 | <100 | <200 | <0045 | <0030 | <o | 1650021850 20062250 1000 213,00 17346
6L [ XaCNMoIT-122 | 14404 | <0030 | <100 | <200 | <0045 | <0030 | <O | 1650621850 20062250 1000 2 1200 17349
316Ti| X6CNMaTiIT-12:2 | 14571 | <008 | <100 | <200 | <0045 | <0,030 16,50 02 18,50 20002250 105001350 5Caz070 | 17348
30| X6eNTIBI0 | 14541 | <008 | <100 | <200 | <0045 | <0030 17,0002 19,00 9001200 | 5iCaio70 |7
409 | Xacrilg 14512 | <0030 | <100 | <100 | <0040 | <0015 105002 1250 6(CoN) 020,65
4105 | X6Cr13 14000 | <008 | <100 | <100 | <0040 | <0035 12,00 62 1400 17020
420 | X20013 14028 [ 026035 | 100 | 150 | 0040 | <0015 12,00 62 1400 17023
430 | X6Cr17 1406 | <008 | <100 | <00 | <0040 | <0030 16,00 02 18,00 17040
439 | Xacril7 14510 | <005 | <100 | <100 | <0040 | <00is 16,00 02 18,00 (CoN)+0,15070,80
441 | X2CrTiNb1g 14509 | <003 | <100 | <100 | <0040 | <005 17,50 02 18,00 3403002100 01002060

XaCiNi12 14003 | <003 | <100 | <150 | <0040 | <0015 | <0030 | 1050071250 030021,00

X46(r13 14034 [04362050) <100 | <100 | <0040 | <005 12,50 02 1450 0304100
44 | CMaTIB] | 14571 | <003 | <100 | <100 | <0040 | <0015 | <0030 | 17,00620,00 18002 2,50 fcdo (CA-015)

i Ostatni

309 [XIstNisi2012 | 14828 | <020 | 150250 | 200 | 0045 | <0030 | 1900022100 11,00 13,00 17251
3095 | XI2GN2313 | 14833 | <008 | 100 | 200 | 0045 | <0030 | 2200022400 12,00 02 1400
30 [XiseNisi2s2l | 1480 | <025 | 15 [1500200| 0045 | <0030 | 2400072600 19,00 02 22,0

3108 | X8CrNi25-21 1.4845 | <0,08 1,50 2,00 0,045 | <0,030 | 24,00 az 26,00 19,00 o7 22,00 17255

Si i i Ostatni

max.

X2CrNiMon22-5-3 | 14462 | <0,03 1,00 2,00 0,035 0015 | 01007022 | 21,000z23,00 |2,535 450765 17381

INFORMATIVNI HMOTNOSTI PLECHU

CORMiT 1000 1000 1000 1250 1250 1250 1500 1500 1500 2000 2000 2000
: - 20x00 30x00 40X[)0 25X00 30XOO 40x00 30X00 40x00 60x00 40x00 60)210 60x00
L | e | om L | | s | w [ w | w | m | ow ]
S e [ | T |
03 24 48 7.2 9.6

04 32 6,4 9,6 12,8

05 40 8,0 120 16,0 125 15,0 20,0

0,6 48 9,6 14,4 19,2 15,0 18,0 24,0

07 56 1,2 16,8 224 17,5 210 28,0

08 6,4 12,8 19,2 25,6 20,0 24,0 32,0 28,8 38,4 57,6

09 72 14,4 21,6 28,8 22,5 21,0 36,0 324 43,2 64,8

10 8,0 16,0 24,0 32,0 25,0 30,0 40,0 36,0 48,0 72,0

12 9,6 19,2 28,8 38,4 30,0 36,0 48,0 43,2 57,6 86,4

15 120 24,0 36,0 48,0 37,0 45,0 60,0 54,0 720 108,0 96,0 1440

20 16,0 320 48,0 64,0 50,0 60,0 80,0 72,0 96,0 1440 1280 1920

25 20,0 40,0 60,0 80,0 62,5 75,0 100,0 90,0 120,0 180,0 160,0 2400

30 24,0 48,0 72,0 96,0 75,0 90,0 120,0 108,0 1440 216,0 192,0 288,0

35 280 56,0 84,0 112,0 87,5 105,0 140,0 126,0 168,0 252,0 2240 336,0

40 320 64,0 96,0 128,0 100,0 120,0 160,0 144,0 192,0 288,0 25,0 384,0 480,0
50 400 80,0 120,0 160,0 125,0 150,0 200,0 180,0 2400 360,0 320,0 480,0 600,0
60 48,0 96,0 144,0 192,0 150,0 180,0 2400 216,0 288,0 432,0 384,0 576,0 720,0
70 56,0 12,0 168,0 2240 175,0 210,0 280,0 252,0 336,0 504,0 448,0 672,0 840,0
8,0 64,0 128,0 192,0 256,0 200,0 240,0 320,0 288,0 384,0 576,0 512,0 768,0 960,0
10,0 80,0 160,0 240,0 320,0 250,0 300,0 400,0 360,0 480,0 720,0 640,0 960,0 1200,0
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MECHANICKE VLASTNOSTI

TYP HUTNIHO TLOUSTKA mm g Ay Houitka Atlouitka
301 C 6 250 40 40

X10CrNi18:8 14310 6007950
303 | XBCoNiSI8 14305 p 75 190 500 a 700 3 3
C 6 230 540 a7 750 45 5
304 | X5CNiT810 14301 f 1 710 50 0 720 45 45
p 75 20 520 0 720 4 5
§ 6 20 520 a3 670
3040 | XCoNiT9-11 14306 f 1 200 520 03 670 45 I
p 75 200 500 a7 650
C 6 70 50 a7 670
304L | XCoNiT9 14307 f 1 200 520 07 670 45 45
p 75 200 500 a7 650
§ 6 ) 530 a7 680 40 40
36 | XSCrNiMol7-12:2 14401 f 1 20 530 a7 680 40 40
p 75 20 50 a7 670 4 45
C 6 ) 530 a7 680 40 40
6L | X2CrNiMo17-12:2 14404 H 1 270 530 a7 680 40 40
p 75 20 520 01 670 45 45
C 6 70 540 a7 690
36Ti | XeCrNiMoTi17-12:2 14571 f 1 200 540 a7 690 40 40
p 75 200 520 a7 670
I | XeCNiTing10 14541 p 75 19 500 a3 700 3% 3
. C 6 270 38007560 2 2
409 | X20Tin2 14512 H 12 210 380 07 560 % %
C 6 20 38007 560 % %
4105 | X6Cr13 14000 f 12 220 38007 560 % %
( 6 max. 700 15 15
90 | x0013 14021 § 3 : mor 700 1 i
C 6 230 45007 600 20 20
20 | X7 1406 H 12 240 450 7 600 18 18
p 75 240 43007 630 20 20
: C 6 20 420 07 600 23 23
439 | 0T 14510 H 1 20 42007 600 3 23
M1 | XCTiNb18 14509 C 6 230 43007630 18 18
C 6 45007 650 2 2
X20Ni12 14003 f 1 280 450 0 650 20 20
p 75 450 0 650 18 18
( b - max. 780
X46(113 14034 § 1) - mor. /80 1 )
M4 | X2CMoTiIg-] 14521 § 6 320 42007 640 2 2
309 | XI5CNiSi20-12 14828 230 550 67 750 2
3095 | X126Ni2313 14833 210 500 a3 750 %
30 | XI5CNiSi25-21 14841 230 550 07 800 2
3105 | XBCoNi2s-21 14845 210 500 a3 750 %
C 6 480 66007950 20 2
X2CNiMON22-5:3 14462 f 12 460 640 07 950 % %
p 75 460 640 a7 840 % %

1V (= za studena vdlcovany pds; H = za tepla vdlcovany pds; P = za tepla vlcovany plech
Hodnoty maji pouze informativni charakier



ZAKLADNI NORMY

TOLERANCNI NORMY

- JAKOSTNi NORMY,/TECHNICKE DODACi PODMINKY

EN 100 88-1

EN 100 88-2

EN 100 88-3

EN 100 28-7

Prehled korozivzdornych ocell.
Technické dodaci podminky

Korozivzdorné oceli pro vseobecné pouiti (plechy a pdsy).
Technické dodaci podminky

Korozivzdorné oceli pro vseobecné pouZiti (predvyrobky, tyce,
vdlcované drdty a profily). Technické dodaci podminky

Ploché vyrobky z korozivzdomé oceli pro tlakové nddoby

PARTNER, KTERY NEREZAVI

EN IS0 9445-1
EN IS0 9445-2
EN IS0 9444-2

EN 100 29

EN 100 51

Korozivzdorné oceli kontinudIng vdlcované za studena
Gzky pds a pruhy.

Korozivzdorné oceli kontinudIng vdlcované za studena
Siroky pds a plech.

Korozivzdorné oceli kontinudIng valcované za tepla
Siroky pds a plech.

Plechy ocelové vdlcované za tepla, tloustky od 3 mm.

Plechy a pdsy spojité valcované bez povlaku z nelegovanych
a legovanych oceli.
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CHARAKTERISTIKA KOROZIVZDORNYCH MATERIALU A ZAKLADNI INFORMACE O POUZITI, ZPRACOVANI,

SVAROVANI A MOZNE KOROZI

Vijroba nerezovych oceli s chromem a niklem se naplno
rozb&hla az béhem prvnich dvaceti let minulého stoleti.
V klodenské Poldi byla v roce 1910 vyrobena ocel pro
hlavng loveckych pusek s 10 % obsahem niklu. Harry
Brearley z sheffieldskych laboratofi objevil v roce 1912
martenzitickou nerezovou ocel s obsahem uhliku 0,24 %
chiomu 12,8 %. Dalsim meznikem byl patent Benno
Strausse a Eduarda Maurera pro firmu Krupp na auste-
nitickou korozivzdornou ocel a o dva roky pozdgji vyrobili
ocel s 20 % chrému, 7 % niklu a 0,25 % uhliku, kterd je
podobnd dnes vyrdb&nym ocelim pro b&zné pouziti. Pruni
duplexni ocel byla vyrobena okolo roku 1930 ve Svédsku.
Teprve ve Ctyficdtych letech byly pochopeny metalurgické
procesy a v dalSich desetiletich se vSe standardizovalo.

CHARAKTERISTIKA A DRUHY NEREZOVYCH OCELI
Korozivzdomd ocel je vysoce legovand ocel se zvySenou
odolnosti vici chemické i elekirochemické korozi. Korozni
odolnost je zalozena na schopnosti tzv. pasivace povrchu
7eleza. Pasivovand vrstva tedy ddvd korozivzdornym oce-
lim dobrou odolnost proti vseobecné korozi. Za urtitych
podminek mdzZe byt pasivita mistng porusena a dochdzi
ke vzniku lokdlnich forem koroze. Jednotlivé druhy koroze
popisujeme ddle.

Korozivzdorné oceli lze rozdélit podle chemického slozeni
a struktury do téchto zdkladnich skupin:

Feritické oceli

Martenzitické oceli

Austenitické oceli

Feriticko-austenitické, martenziticko-austenitické

a poloferitické oceli

FERITICKE KOROZIVZDORNE OCEL:

Feritické oceli obsahuii 13-30% Cr a obsah uhliku je zpro-
vidla pod 0,1%. Nejsou kalitelné a jejich pevnost je vy3si
nez u nelegované uhlikaté oceli. Nedoporutuje se pouziti
nad 320 °C. Pfi teplotnim pdsobeni od cca 350 do 500
°C (napriklad pfi svafovdni) dochdzi ke snieni houzev-
natosti a taznosti materidlu. Pii teplotdch okolo 900°C
materidl kiehne, co7 je obecnd podstatnou nevyhodou fe-
ritickych oceli . Jsou svafitelné , ale jak je vy3e uvedeno,
v oblasti svdru materidl kiehne. Jsou tvdmé, ohybatelné
amimo jokosti stabilizovanych titanem jsou i dobie letitel-
né. Obrobitelnost v&tsiny jakosti je hori a je tieba pocitat
s tvorbou ndristkd a s horsim odvodem fiisek. Pro obrd-
béni se pouzivd jakost AISI 430F (1.4104)- automatovd,
kterd je za tcelem obrobitelnosti legovand sirou, alediky
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obsahu siry se snizuje odolnost proti korozi a taznost. Ja-
kost AISI 430F neni vhodnd ke svafovdni a k tvdfeni za
studena. Ferifické oceli se d&li na nékolik typd:

1) 17% chromové feritické oceli obsahuji Cr v rozmezi
16-18%. Obsah uhliku je pod 0,08% . Paffi mezi né
i nejvice pouzivand ferifickd ocel AISI 430 (1.4016)
nebo AISI 430F - automatovd. Mohou byt legované
Mo jako napfiklad jakost AISI 444 (1.4521) nebo sta-
bilizované Ti jako napfiklad jakost AISI 439 (1.4510)
a AISI 441 (1.4509). Stabilizace Ti zvySuje odolnost
proti mezikrystalové korozi. V pfipad@ legovdni Mo je
iejich odolnost proti rovnomémé korozi srovnatelnd
s austenitickymi korozivzdomymi ocelemi.

2) 13% feritické oceli jsou legovny 11,5 - 13,5 % Cr
a obsah uhliku je pod 0,08 %. Byvaji nékdy legovdny
hlinikem, titanem nebo niobem. Patii mezi né jakosti
EN 1.4000, 1.4003, AISI 409 (1.4512) atd.

3) 25% feritické oceli s obsahem chromu od 20 do 30 %
a uhlikem od 0,002 do 0,2 %. Pokud jsou legovdny
0,5 az 4 % Mo, majf jednu z nejvyssich odolnosti profi
korozi ze vSech ferit, ale zdroveri je vy3si antikorozni
odolnost pricinou v&tsi ndchylnosti ke kiehnuti v oblas-
ti vy3e uvedenych kritickych teplot. Jsou i Zdruvzdomé
a odolné proti sloucenindm siry ve spalindch (pfi vyso-
kych teplotdch).

Feritické oceli se pouZivaji v potravindiském promyslu ve
slabych koroznich prostiedich (suché potraviny, zelening,
ovoce, ndpoje) s pozadavkem na svafovdni. Pouzivaji
se pro vjrobu velkokuchyfiského ndbytku a pro vyrobu
vybaveni gastro provozd. Dalsi pouZiti nachdzeji v au-
tomobilovém promyslu, pfi vjrobé kuchyfiskych potieb
a sanitdmiho zafizeni, ve vzduchotechnice , architekiufe,
v interiérech a stavebnictvi. Své misto najdou i v urditych
odvétvich chemického primyslu.

MARTENZITICKE KOROZIVZDORNE OCELI

Martenzitické oceli obsahuii od 12 do 18% Cr a a7 1,5%
uhliku. Jejich pevnost lze podstatné zvysit kalenim.
Materidl je po kaleni kiehky a obvykle ndsleduje popous-
téni. Mezi tyto jakosti patii jakosti AISI 420 (1.4028),
EN 1.4021, EN 1.4034. Korozni odolnost vsech typd
martenzitickjch oceli je nejvysSi u kvalitniho, nejlépe
lesténého povrchu. Nebezpecim pfi pouZiti viech typd
martenzitickych oceli je kiehnuti. Kiehnuti mdze vznikat
po ohfevu na teplotu 350-550°, a proto je nutné se tomu-
to teplotnimu rozmezi pfi tepelném zpracovdni vyhnout.
Nebezpeci je i kiehnuti zpisobené vodikem, které mize

vznikat po mofeni. Pokud neni pozadovdna houZevnatost
nebo taznost ( napiklad u chirurgickych ndstrojd, holici
tepelek atd.) Ize kalenim a popousténim dosdhnout pev-
nosti v tahu aZ 2000 MPa. Vétsina jakosti martenziic-
kych oceli nen svafitelnd.

Martenzitické oceli s dobrymi mechanickymi vlastnostmi
a s pomémé vysokou korozni odolnosti jsou oceli s obso-
hem uhliku do 0,15 % a pfi obsahu chrému od 11,5 do
13,5 %. Pro noZifské ucely jsou pouzivény oceli s obsahem
uhliku 0d 0,2 do 0,4% a chrému a od 12 do 14,5 %, které
si zachovdvaji dobrou Grovefi taznosti a zdrovefi i tvrdos-
ti. Oceli s obsahem uhliku od 0,5 do 1,5% a chrému od
16 do 18% sice dosahuji vjrazné vyssi tvrdosti, ale maji
nizsi korozivzdomost. Lepich mechanickjch vlastmosti
a zlepseni svafitelnosti pfi zachovdni vysoké pevnosti se
dosahuje legovanim niklem a molybdenem.
Martenzitické oceli se pouZivaji na vyrobu nozd, chirur-
gickych ndstrojd, soucdsti cerpadel, pro lopatky parnich
turbin, v chemickém, potravindiském a energetickém
primyslu pro otéruvzdomé soucdsti pracujici v agresivnim
prostiedi.

AUSTENITICKE KOROZIVZDORNE OCEL

Austenitické oceli maji Siroké spektrum pouZiti a jejich
volba byvd nejlepsim kompromisem pro dalsi zpracovdni
s vyuZitim jejich mechanickych vlastnosti a odolnosti profi
korozi. Obvykle obsahuji méné nez 0,1% uhliku, 16-22 %
chromu, 8 - 40 % niklu, 0 - 5 % molybdenu, pfipadné du-
sik, titan, niob, m&d" nebo kiemik. Austenitické se nazjve-
ji podle austenitické struktury, kterou dosahuji za normdl-
ni teploty i za teploty pod bodem mrazu. Maji nizkou mez
kluzu 230-300 MPa, ale vysokou houZevnatost. TaZnost
mivaji mezi 45 - 65 %. Kromé automatovych oceli byvaii
velice dobie svafitelné. Jsou nemagnetické, ale zbytkovy
obsah feritu moze zpsobovat slaby feromagnetismus.

Nejddlezitajsi vlastnosti této skupiny materidl je vysokd
korozni odolnost, kterd se s nardstajicim mnoZstvim le-
gur zvy3uje.  pohledu korozivzdornosti odoldvaif celkové
korozi diky obsahu chrému, niklu, molybdenu piipadné
médi a kiemiku. Mezikrystalové korozi odoldvaji po sto-
bilizai titanem, pfipadné niobem. Bodové a Stérbinové
korozi odoldvaji po legovéni molybdenem, s prispénim
kiemiku a dusiku. Zlep3eni odolnosti proti prasknuti zpi-
sobené korozi se docili omezenim obsahu fosforu, arzénu,
antimonu, popfipadé cinu. Jsou vak ndchylné ke korozi
pod napé&tim.



Zakladnim typem je chrom-niklovd austenitickd ocel
AISI 304 (1.4301) hovorové se také nazjvd , potravind-
skd”. Jednd se o nejvice rozifenou a pouZivanou korozi-
vzdornou ocel na trhu, kterd md nizky obsah uhliku a tak
je dobfe svafitelnd. Md velmi dobrou taznost za studena.
Pfi tvdfeni se mZe zpeviiovat. Dobfe se ohybd a ohrafiu-
ie. Ocel je velmi dobfe lestitelnd o odoldvd teplotim do
300-350°C. Obrobitelnost nenf dobrd, ale obrdbét se dd
pii pouZit ostfe nabrousenych ndstroj. Ocel je odolnd
proti vodg, vodni pdre, vihkosti vzduchu, jedlym kyselindm
a slabym organickym i anorganickym kyselindm. Odoldvd
povétmostnim vlivim mimo pfimofskych oblasti nebo
mimo prostiedi, kde je wysSi koncentrace agresivnich
chemickych ldtek. Md Siroké spektrum pouZiti. Pouzivd
se v pofravindiském promyslu, chemickém primyslu,
mlékdrenském primyslu, pivovarnickém primyslu, ve
vinaiském primyslu i ve farmaceutickém a kosmetickém
signu, v oblasti konstrukce motorovych vozidel, pro pred-
méty a zafizeni pro domdcnost, pro zdravotnickd zafizeni
a ndstroje vietnd chirurgickych ndstrojd, pro wrobu umé-
leckych predméti a Sperkd, pro vjrobu velkokuchyiiskych
i bytowych kuchyiiskych spotfebicd o vybaveni véetng vy-
tepnich zafizen.

AISI 3041 (1.4306) md extrémnd nizky obsah uhliku,
co7 vede ke zvySené odolnosti proti mezikrystalové koro-
7i. Md také mimé zvjSeny obsah niklu. Materidl je dobfe
svafitelny, dobfe se tvdii a ohybd za studena a je dobfe
lestitelny. Odoldvd teplotdm do 350°C. Je hife obrobitel-
ny, ale obrdbét se dd. leji pouZiti je Casto v mistech, kde
zdkladni jakost AISI 304 z pohledu antikorozni odolnosti
nestati a je potieba mirné odolngjsi materidl proti mezi-
krystalové i plosné korozi. | moznost tvdfeni za studena
e profi jakosti AISI 304 mimé lepsi. Pozor na zdménu
s jakosti 1.4307, kierd se €asto pouziva takeé jako ekvi-
valent k jakosti AISI 304L, 1.4307 se vice bliii jokosti
AISI 304(1.4301) ve v3ech vye uvedenych vlastnostech
i slozeni, ale md také proti této jakosti velmi nizky obsah
uhliku. Jeji pouZiti je podobné jako u jakosti AISI 304L.

AISI 303 (1.4305) hovorové se také nazjvd ,automa-
tovd”, kterd je za Gcelem dobré obrobitelnosti legovdna
sirou, aby bylo umozn&no zpracovdni na CNC automatech.
1 divodu vysSiho obsahu siry je mirné snizena odolnost
proti korozi a mimé se zhoruji mechanické vlastnosti.
Je obtizng svafitelnd.

AISI 321 ( 1.4541) Austenitickd, chromniklovd ocel, kte-
1 je stabilizovdna titanem. Po svafovdni je odolnd proti
mezikrystalové korozi bez dodatetné tepelné Gpravy a to
i u silngjsich rozmérd. Pro tlakové nddoby je ocel schvdle-
na do 400 °C, jako ocel odolnou proti okujeni pfi oxidaci
vzduchem se dd pouZit do teploty 800°C. Svafitelnost
elekirickym obloukem je dobrd pfi pouziti viech metod
svafovani. Nelze pouZit svafovdni plamenem.  divodu
piisady titanu nelze tuto ocel vylestit do vysokého lesku.
Tvémost hlubokym tazenim, ohrafiovdnim a zakruZovd-
nim je dobrd. Materidly v jakosti AISI 321 jsou hife ob-
robitelné, ale obrdbét se daji se daji s pouZitim kvalitnich
ndstrojd. PouZiti je podobné jako u jakosti AISI 304. Tento
materidl je obzvldsté vhodny pro konstrukee s tloustkou
materidlu pfesahujicimi 6 mm, které nemohou byt po
svafovdni tepelné upraveny. Ze srovnatelnd vyssi meze
kluzu v tahu proti jakosti AISI 304 yplyvaii také vjhody
u mechanicky vice namdhanych pfistroji, konstrukénich
dili a spojovacich prvki. Pouzivd se ve farmaceutickém,
chemickém a energetickém primyslu.

AISI 316L (1.4404) kyselinovzdornd chromniklmolybde-
novd ocel s nizkym obsahem uhliku do 0,03. Je vysoce
odolnd proti koncentrovanym kyselindm jok organickym,
tak i anorganickym, samoziejmé pfi dodrZeni nizsi kon-
centrace a pfi stiedni drovni teplot. Md vjrazné zvySenou
odolnost proti vsem typdm koroze . Tato jakost md mirny
sklon k dilkové korozi zpiisobené pnutim v roztocich chlé-
ru. Je velmi dobe svafitelnd o lestitelnd. Jeji whodou
ie, Ze po svafovdni si ocel zachovdvd svou vysokou odol-
nost proti mezikrystalové korozi. Materidl AISI 316L se
vyznacuje velice dobrymi mechanickymi vlastostmi pfi
lisovdni, ohybdni a taZeni. Tato ocel se casto pouzivd v
chemickém primyslu, v zafizenich pro styk s mofskou vo-
dou a pro vjrobu bazénovych dopliikd a technologii.

AISI 316Ti (1.4571) kyselinovzdomnd chromniklmolyb-
denovd ocel, kterd je stahilizovand pfisadou titanu. Diky
piisadé molybdenu md wys3i odolnost proti roztokdm
kyselin, zabraiiuje vzniku rizika hluboké mistni koroze
a md vy mez kluzu i pevnosti. V disledku stabilizace
titanem neni po svafovdni silnjSich materidld zapotiebi
7ddnd tepelnd Gprava. Svafitelnost elektrickym obloukem
e dobrd pfi pouZiti vech metod svafovdni. Nelze svafovat
plamenem. Diky pfitomnosti titanu nelze tuto ocel le3-
tit do vysokého lesku. Materidl AISI 316Ti se vyznatuje
dobrymi mechanickymi vlastnostmi pfi lisovdni, ohybdni
a taZeni.

italinox

Tdrovzdorné oceli AISI 309 (1.4828), AISI 309 S
(1.4833) Jsou odolné proti oxidaci vzduchem a7 do teplo-
ty 1000°C. V jiném prostied miZe viak nejwysi teplota
pouZiti Klesnout aZ na 800°C. Jsou dobfe svafitelng. Ob-
robitelnost je na slusné drovni. Jsou ndchylné na vznik
mezikrystalové koroze v oblasti svdru, pokud je privar
svdru vy3si nez 3 mm. Mohou se ohybat za studena, ale
pii tvdfeni za studena maif sklon k zpeviiovani. Pfi pouZiti
v oblasti teplot 600 - 950°C oceli kiehnou. Oceli jsou
nemagnetické, ale pfi pdsobeni vysoké teploty se tusto
objevi zbytkovy magnetizmus.

Tarovzdorné oceli AISI 310 a AISI 310 (1.4845) isou
odolné proti oxidaci vzduchem oz do teploty 1050°C.
V jiném prostiedi miZe nejvys3i teplota pouZiti klesnout
az na 850°C. Jsou dobfe svafitelné. Obrobitelnost je
obtiznd. Bez nutnosti Zihat mze byt hloubka svdru a7
6 mm. Daii se ohybat za studena, ale pi tvdreni za stu-
dena maii sklon k zpeviiovani. Pfi pouZiti v oblasti teplot
600 - 950°C oceli kichnou. Oceli jsou nemagnetické .

AUSTENITICKO - FERITICKE (DUPLEXNi) KOROZ-
VZDORNE OCEL.

Duplexni oceli maji lepsi mechanické vlastosti a vyssi
korozni odolnost ne7 vétina béznych feritickjch a aus-
tenitickych oceli. Slovo ,,duplex” popisuje mikrostrukturu
oceli, kterd obsahuie piblizng 50% feritu a 50% austeni-
tu. Typické slozeni véRiny duplexnich oceli je 22 - 23%
chromu, 4,5 - 6,5 % niklu a 2,5 - 3,5 % molybdenu.
Typickym predstavitelem duplexnich oceli je jakost AISI
317IN (1.4462). U duplexni oceli lze dosdhnout wysi
meze kluzu, zhruba 400 - 500 MPa. Ocel md dostatet-
nou houzevnatost. Oproti jakosti AISI 304/304L md lepsi
odolnost proti korozi pod napétim a dvojndsobnou mez
Kluzu. S vyuZitim wy3i pevnosti je mozné uspofit urcitou
hmotnost konstrukee a tim dosdhnout snizeni ndkladd.
Pii legovdni molybdenem, médi, eventudIng dusikem lze
dosdhnou vyssi korozni odolnosti proti mezikrystalové,
bodové a Stérhinové korozi, a tim |ze tento materidl pou-
7it v agresivnich prostiedich kyseliny sirové a fosforecné,
mofské vody a v chloridech. Pfi zvj3enych teplotdch mezi
700 az 1000 °C, dochdzi k vytvrzovdni a tedy i kishnuti.
Ke starnuti oceli dochdzi pi dlouhodobém zatizeni v roz-
mezi teplot 350 az 550 °C (ocel také kiehne). Pouziti
duplexnich oceli se rozSifuje a zatinaji nahrazovat auste-
nitické oceli pouzivané pro rizné aplikace v chemickém,
jaderném a petrochemickém promyslu.
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KOROZE - TYPY KOROZE A NEBEZPECI
VZNIKU KOROZE KOROZIVZDORNYCH
MATERIALD

Jak je zndmo, korozivzdorné oceli v porovndni s obyZej-
nou uhlikatou oceli vykazuji vrazng lepsi odolnost profi
korozi o nepotiebuji dalsi dpravu povrchu proti korozi.
Pfi mechanickém poskozeni pasivované vrstvy se koroze
moZe objevit i na nerezovém materidlu. Odolnost korozi-
vzdorné oceli je zdvisld v prvé fads na chemickém sloze-
ni oceli. Pro korozni odolnost vjrobku je velmi ddlezitd
spravnd volba jakosti korozivzdomé oceli.

DRUHY KOROZI:

Celkovd plosnd koroze: K rovnomémé plosné korozi
mize u korozivzdornjch materidld dochdzet pouze
v kyselindch a silnych louzich. Dobrou odolnost proti této
korozi maji austenitické oceli legované molybdenem. Z6-
lei na koncentracich kyselin, ale jako materidl s dosto-
tecnou plosnou korozni odolnosti se povazuje materidl
s Gbytkem pod 0,1mm rocné.

Bimetalickd (galvanicka) neboli kontakini koroze:
Dochdzi k ni pfi styku dvou rdznych kovi napf. u $roubo-
vého spoje nebo pouze pfi dotyku dvou soutdsti z riz-
nych druhi kovd. Nachdzeji - li se rdzné kovy v néjakém
elektrolytu (staci vihkost), mize z méné uslechtilého
kovu (anody) proudit elekiricky proud k uslechtilefsimu
kovu (katodg) a mén& uslechtily kov bude korodovat
vyrazng rychlei, nez kdyby kovy nebyly v kontaktu. Ten-
to jev se nazjvd bimetalickd neboli galvanickd koroze.
Korozivzdomé oceli jsou obycejné katodou a proto je
v potdtku korozi napaden druhy kov z dvojice. V' kon-
strukci byvd typickym elekirolytem desfovd voda.
Rychlost koroze zdvisi na velikosti plochy styku, teploté
a slozent elektrolytu. Cim vétsi je plocha uslechtilé oceli,
v nasem piipadé korozivzdorné oceli, v poméru k plose
neuslechtilé oceli, tim rychleji je napadeni galvanickou
korozi. Tato koroze vznikd Casto pfi pouZiti ocelowych
a pozinkovanych Sroubd, které by jinak vydrzely po de-
sefileti. Dal3i nebezpeti této koroze vznikd, pfi pouziti
hlintkovych nytd apod. Navic miZe rez z této koroze
znecistit nerezovou ocel a tvofit skvrny vedoudi k dil-
kové korozi nerezové oceli. Md-i se korozivzdornd ocel
privafit k uhlikové oceli, must protikorozni ochrana dilce
7 uhlikové oceli presahovat vlastni svarovou oblast nej-
méné 0 20 mm do korozivzdorné oceli, s pfiméfenym
piekryvem vrstev poviaku ( laku a pod.).

Dlkova (bodova) koroze: K dilkové korozi mize do-
chdzet v pipadech, kdy se mistné porusi pasivovand
vrstva. Kdyz jsou pritomny chloridové ionty, a to zejmé-
na pii zvySenych teplotdch, mohou na téchto/mistech
casto o velikosti vpichu jehly vznikat ddlky. Usazeniny,
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cizorodd rez, zbytky strusky a jiné neistoty nebezpeti
dolkové koroze zvy3uji. Dalsim zvySovdnim obsahu chré-
mu, predevsim v3ak priddvanim molybdenu a Costéji
i dusiku, se odolnost korozivzdomé oceli proti ddlkové
korozi zvy3uje.

Mezikrystalova koroze: K mezikrystalové korozi mize
dochdzet, kdyZ pdsobenim tepla ( mezi 450 a7 850°C
u austenitickych oceli, nad 900 °C v feritickych oceli)
se na hranicich zm wyluéuji karbidy chromu. Takové
plsoben tepla se vyskytuje napf. pfi svafovdni v bliz-
kosti svdrového spoje. To zpisobuje mistni ochuzovdni
o chrm v okoli vyloucenych karbidd chrému. V praxi
se mezikrystalové korozi Celi tim, Ze se vyrazng snizuje
obsah uhliku, nebo Ze se uhlik vdze na pfiddvany titan
nebo niob. Ddle je mozné tento jev odstranit rozpousts-
cim Zthdnim pi teploté 1000 aZ 1150 °C.

Stérbinovd koroze: Jak jiZ ndzev napovidd, je vizdna
na vyskyt trhlin a spdr v materidlu. Ty mohou vznikat
konstrukéné nebo provozem. Plati u ni stejny vyklad jako
u dilkové (hodové) koroze véetné vlivu legur.

Koroze pfi mechanickém napéti: U tohoto druhu koro-
ze vznikai trhliny v materidly ndsledkem mechanického
zatizeni a zpravidla probihaji mezikrystalové. Koroze pfi
mechanickém pnuti je moZnd pouze za niZe uvedenych
podminek. Konstrukéni dil je vystaven napétim v tahu
a je umistdn v mistd, kde pisobi n&jaké medium (vih-
kost, pdra atd.), které obsahuje nejcastéji chloridové
jonty (napf. zdvésy podhledu krytého bazénu nebo sva-
fované prvky umisténé ve stejném prostedi atd.). Dalsi
podminkou je ndchylnost materidlu ke korozi pfi mecho-
nickém napéti. Pfi tahovych napétich je lhostejné, zda
se jednd o povrchové nebo vnitini pnuti ( napf. vznikajici
v disledku svafovdni, hlubokého taZeni apod.). B&zZné
austenitické oceli CrNi a CrNiMo oceli jsou v chloridovych
|dznich k napéfové korozi ndchylnéjsi, neZ oceli feri-
tické a austenitickoferitické. U austenitickych oceli |ze
odolnost proti napétové korozi vijrazné zlepsit zvjSenim
obsahu niklu.

IPUSOBILOST KE SVAROVANI

Svaritelnost ¢asto byvd jednou z nejdolezitaiSich vlastnosti
pro zpracovdni nerezovych materidld. Vedle pozadovanych
viastnosti jako je pevnost a taznost svdrovych spojd, musi
korozni odolnost svdrovch spojii a prechodové tepelné
ovlivnéného mista odpovidat korozni odolnosti zdkladniho
materidlu. Bezpecnost a Zivotnost celé konstrukce zdvisi
na kvalité svdrového spoje. Ke splnéni téchto poZadavkd
se musi mimo vhodnych pridavnych materidld pro svafovd-
ni pouZivat i optimalizované techniky svafovni s navazu-
jicim peclivym dokoncovacim opracovdnim vlastniho svéru

a jeho okoli, pripadng celého svafence. Velkou véfinu
korozivzdornyich oceli je moZné v praxi spojovat tavnymi
i odporovymi svafovacimi postupy. PouZivéni autogenniho
svafovdni se nedoporuuje.

Feritické korozivzdorné oceli jsou ke svafovéni vhodné,
ale je nutno potitat s poklesem taznosti. Pi vysokych
pozadavcich na odolnost proti korozi se dévd prednost
pouZiti stabilizovanych oceli titanem a niobem. Viechny
feritické oceli by se mély svafovat s co moznd nejmen-
Sim piivodem tepla. Vzhledem ke sniZovdni taZnosti
v blizkosti svdrového spoje u silnosténnych konstruké
nich dild nejsou feritické oceli vhodné na konstrukce,
které jsou vystavovdny vibracim a stfidavému namd-
hdni. U tenkosténnych za studena vélcovanych plechd
a tenkosténnych profili je nebezpeti mensi nez v vét-
Sich protezd, zejména kdyZ se pfi svafovdni do oblasti
svdrd privadi pokud mozno mdlo tepla. Spolehlivost
proti mezikystalové korozi ve svafovaném stavu skytaji
feritické stabilizované oceli napt. 1.4512, 1.4509 a pod.
Pfi svafovdni feritickych oceli se doporutuji austenitické
svafovaci pridavné materidly DIN 8556.

Martenzitické korozivzdorné oceli jsou ke svafovdni
vhodné velmi omezené. Martenzitické oceli s vysokym
obsahem uhliku se nesvafuji vibec.

Austenitické korozivzdorné oceli se svafuji snadnéji,
nez oceli feritické. | tak je nutno dodrZet doporucené po-
stupy pfi svafovdni. PFi svafovdni mohou vznikat defor-
mace a zbytkovd pnuti. Koeficient tepelné roztaznosti je
asi 0 50% vyssi, nez v feritickych oceli. Tepelnd vodivost
ie asi 0 60% nizsi, a tim se teplo koncentruje do oblasti
svafovaci zony. Toto teplo mdze byt Gtinng odvddéno
médénymi podlozkami. Austenitické materidly se svafuji
s pouzitim pridavnych materidld stejného druhu nebo
materidly v3e legovanymi dle normy DIN 8556. Tim
se zajisti stejnd korozni odolnost zdkladniho materidlu
i svdrového kovu. Oceli stabilizované titanem, niobem
a oceli se snizenym obsahem uhliku jsou ve svafeném
stavu odolné proti mezikrystalové korozi. Nab&howym
barvdm svdru je potieba zabrdnit, nebo se musi po
svdfeni chemicky a mechanicky peclivé odstranit, aby se
zajistila korozni odolnost svarového spoje.

Austeniticko - feritické ( duplexni) korozivzdorné oce-
li se svafuji velmi dobie a pro svafovdni je mozné pouzit
vSechny svafovaci metody. Zdkladni doporugeni pro vybér
svafovaciho materidlu je pouZiti stejného typu jako je
svafovany materidl nebo vy3e legovaného. Po svafovdni
neni potieba aplikovat tepelné zpracovdni. Svafitelnost
se trochu i od ostatnich typd nerezavéjicich oceli. Hlav-
nim rozdilem je vysSi viskozita roztaveného svdrového
kovu, takze svarovd koupel nenf tak tekutd.
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PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA AISI 304

FORMAT mm POVRCH TLOUSTKA mm

28

28+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

28

28+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

28

2B+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

28

2000 x 4000 28+P

Brus 240+P
28

2000 x 6000 2B+P

Brus 240+P

1000 x 2000

1250 x 2500

1500 x 3000

TYPY POVRCHU

28 vdlcovany za studena, Zihany, mofeny, hladky matny povrch

B+P viz 2B jedna strana s ochrannou folii

BA+P vilcovany za studena, leskle Zihany, hladky, zrcadlové leskly povrch, jedna strana s ochrannou foli

Brus 240 + P vilcovany za studena, jedna strana brousend zmem 240 s ochrannou folii

LEGENDA

I Materidl skladem
[ | Materid! na objedndvku s krdtkym terminem doddni
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PLECHY
PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA AISI 430

FORMAT mm POVRCH TLOUSTKA mm

28
28+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

28

28+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

28

28+P

BA

BA+P

Brus 240+P
SB+P

1000 x 2000

1250 x 2500

1500 x 3000

TYPY POVRCHU

28 vilcovany za studena, Zihany, mofeny, hladky matny povrch

B+P viz 2B jedna strana s ochrannou folii

BA+P vilcovany za studena, leskle Zthany, hladky, zrcadlové leskly povrch, jedna strana s ochrannou folii

Brus 240 + P vdlcovany za studena, jedna strana brousend zmem 240 s ochrannou folif

LEGENDA

I Materidl skladem
[ | Materid! na objedndvku s krdtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI



italinox

PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA AISI 316Ti NEBO 3161

FORMAT mm POVRCH TLOUSTKA mm

A I— ]

2B+P
Brus 240+P
SB+P
: I EaE W e
2B+P
Brus 240+P
SB+P
C - B =
2B+P
Brus 240+P
SB+P

1000 x 2000

1250 x 2500

1500 x 3000

PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA AISI 321

FORMAT mm POVRCH TLOUSTKA mm

I N 1 D A 5| 90 |35 Lo 5o ] a0

1000 x 2000
1250 x 2500 28
1500 x 3000 28

DALE DODAVAME JAKOSTI: AISI 309, 3095, 310, 310, 409, 304L, 317
Materidl na objedndvku s krdtkym terminem doddni.

LEGENDA

I Materidl skladem
L Materidl na objedndvku s krtkym terminem doddni
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PLECHY

PLECHY VALCOVANE ZATEPLAPOVRCHFT
PLECHY VALCOVANE ZA TEPLA POVRCH F1, BROUSENE BRUS 180 + P NEBO 240 + P

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 3041, 321, 316, 316L, 316Ti, 430, 309, 3095, 310, 3105

FORMAT mm JAKOST MATERIALU TLOUSTKA mm

1000 x 2000

AISI 304
AlISI 321
AISI 316L
AISI 316Ti

1250 x 2500

AISI 304
AISI 321
AISI 3161
AlSI 316Ti

1500 x 3000

AISI 304
AISI 321
AISI 3161
AISI 316Ti

2000 x 4000

AISI 304

2000 x 6000

AISI 304

T

*Brousené plechy za tepla valcované nabizime na objedndvku od tloustky 2,0 mm do 13 mm. Nenf garantovdna rovnom&md drsnost po celém povrchu plechu.

FORMAT mm JAKOST MATERIALU TLOUSTKA mm

20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 80 | 100
AISI 304

AlISI321
1000 x 2000
AISI 3161
AlSI 316Ti
AISI 304
AISI 321
1250 x 2500
AISI 3161
AISI 316Ti
AISI 304
AISI 321
1500 x 3000
AISI 316L
AlSI 316Ti
2000 x 4000
2000 x 6000

POVRCH F1
vdlcovany za tepla, Zihany, mofeny, matny, drsny, bez okuji

LEGENDA

I Materidl skladem
LI Materidl na objedndvku s kedtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI



DEROVANE PLECHY, OTVORY KRUHOVE PRESAZENE R
DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 430,316L, 316Ti
Tato tabulka je zpracovdna pouze pro jakost AISI 304 a rozmér 1000x2000 mm

F/P

F = primér otvoru
P = roztec otvord
POZNAMKA: ostatni rozméry a jakosti doddvéme na zakdzku

OO0OO0OO0OOOO0O0 O
(@)

O O @)
OO0OO0OO0OOO0OO0O0 O

@ 2mm  rozte¢ 4 mm

&i5mm  rozte¢ 8§ mm

LEGENDA

I Materidl skladem
LI Materidl na objedndvku s kedtkym terminem doddni

OO0000O0

@ 3mm roztet 5 mm

&5 8mm  rozte¢ 12 mm

italinox

@ 4dmm  rozte¢ 6 mm

( ()

00 (
(1()

@510 mm  roztec 15 mm

16
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PLECHY
DEROVANE PLECHY

VZORCE PRO VYPOCET VOLNE PLOCHY PO DEROVANI A PRO VYPOCET POCTU DER NA 1 m?

TYP DEROVANI % VOLNE PLOCHY POCET DER NA 1 m?

Rv kruhové presazené

O O/SNO
F2x 90,69 1154700
O O Pz Pz
F P

F = primér otvoru
P = roztec otvord

PARTNER, KTERY NEREZAVI
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Dekorativni
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PLECHY
DEKORATIVN{ PLECHY

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 430,316L

SM - SUPERMIRROR - SUPER LESK

1219x2438 AISI 304 SM - SUPERMIRROR

SM - SWL

FORMAT mm JAKOST MATERIALU “ LOUSTKA mm
0 I

.
05| 08 | 1 2,0
AISI 304
AISI 304

AISI 304

1000x2000
1250x2500
1250x3000

Dekor je doddvan na lesklém nebo brouseném povrchu.

LEGENDA

I Materidl skladem
|| Materidl na objedndvku s krtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI
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SM - LEDER

FORMAT mm JAKOST MATERIALU

1000x2000
1250x2500
1250x3000

AISI 304
AISI 304
AISI 304

SM - LEDER
SM - LEDER
SM - LEDER

Dekor je doddvan na lesklém povrchu.

SM - LEINEN

FORMAT mm JAKOST MATERIALU

1000x2000
1250x2500
1250x3000

AISI 304
AISI 304
AISI 304

SM - LEINEN
SM - LEINEN
SM - LEINEN

Dekor je doddvdn na lesklém povrchu.

LEGENDA

I Materidl skladem
[ | Materidl na objedndvku s krdtkym terminem doddni



PLECHY

SM - RAUTE

VAVAV AV AT AT EVAY A b a
NN AN

SM - RAUTE
SM - RAUTE
SM - RAUTE

AISI 304
AISI 304
AISI 304

1000x2000
1250x2500
1250x3000

Dekor je doddvan na lesklém povrchu.

SM - KARO

AISI 304
AISI 304
AISI 304

1000x2000
1250x2500
1250x3000

Dekor je doddvdn na lesklém povrchu.

LEGENDA

I Materidl skladem
|| Materidl na objedndvku s krtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI
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SM - EISBLUME

1000x2000
1250x2500
1250x3000

AISI 304
AISI 304
AISI 304

SM - EISBLUME
SM - EISBLUME
SM - EISBLUME

Dekor je doddvan na lesklém povrchu.

SM - AUSTENIT

AN :
& §\§§\i\ﬂ .J,' Y '\\\’W/

1000x2000 AISI 304 SM - AUSTENIT | e

1250x2500 AISI 304 SM - AUSTENIT

1250x3000 AISI 304 SM - AUSTENIT

Dekor je doddvdn na lesklém povrchu.

LEGENDA

I Materidl skladem
|| Materidl na objedndvku s krtkym terminem doddni



PLECHY

SM - COTT0

08 | 10 | 125 | 15 | 20
AISI 304 M - OTTO e e

1000x2000
1250x2500 AISI 304 SM - COTTO
1250x3000 AISI 304 SM - COTTO

Dekor je doddvan na lesklém povrchu.

AV - PELLE

1000x2000 AISI 430 AV - PELLE
1250x2500 AISI 430 AV - PELLE
1250x3000 AISI 430 AV - PELLE

LEGENDA

I Materidl skladem
|| Materidl na objedndvku s krtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI



italinox

AV - GEOMETRIC

1000x2000 AISI 430 AV - GEOMETRIC
1250x2500 AISI 430 AV - GEOMETRIC
1250x3000 AISI 430 AV - GEOMETRIC

LEGENDA

I Materidl skladem
|| Materidl na objedndvku s krdtkym terminem doddnf

24|25



PLECHY

PLECHY PODESTOVE - SLZICKOVE, POVRCH MAN
(MANDORLA)

DODAVANE JAKOSTI: AISI 304, 3161
Tato tabulka je zpracovdna pouze pro jakost AISI 304

TLOUSTKA PLECHU bez vysIupku v mm
Widrom -
PRIBLIZNA VAHA - kg/m

1000x2000

1000x3000
1000x4000 MAN
125042500 MAN - .
1250x3000 MAN
125035000 MAN
15003000 MAN

Vijska protiskluzového wystupku je cca 1,5 mm
LEGENDA

I Materidl skladem
[ | Materid! na objedndvku s krdtkym terminem doddni

PARTNER, KTERY NEREZAVI
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NABIDKA SERVISNICH SLUZEB

1. DELICI LINKY

PRICNE DELENI: vstupnim materidlem jsou svitky za studena a za tepla
vdlcované, ze kterych Ize pomoci pricného délen stithat plechy v délkdch standardnich
a v délkdch na miru, pii déleni svitki vdlcovanych za studena je kazdy plech

proloZeny papirem nebo potaZeny ochrannou folii.

TECHNICKA DATA TLOUSTKA mm SIRKA mm DELKA mm
MIN MAX MIN MAX MIN MAX

SVITKY VALCOVANE ZA STUDENA 04 4 450 1500 700 8000
SVITKY VALCOVANE ZA TEPLA 20 12,7 600 2100 500 12000

TOLERANCE DELKA mm ROVINNOST mm UHLOPRICKOVY ROZMER mm

DELKA <2500 DELKA >2500 DELKA <2500 DELKA >2500

PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA max 5 mm

PLECHY VALCOVANE ZA TEPLA

-0+3mm

-0+0,005xL

-0+2mm

-0+ 10 mm




PLECHY

PODELNE DELENI: vstupnim materidlem jsou svitky za studena a za tepla
vdlcované, bez nebo s ochrannou folii, ze kterych Ize pomoci ketoutovych nozi

podélné délit svitky v $itkdch na miru.

DELIC LINKA DO SIRKY MAX. 600 mm 03 40 15 620
DELICI LINKA DO SIRKY MAX. 1500 mm 03 40 % 1550

400
500

500

1500
1650

TOLERANCE
TLOUSTKA mm SIRKA mm
0,441 +0,15 +0,25 £0,5
10143 +0,25 +0,40 +0,5

PARTNER, KTERY NEREZAVI



2. LINKY PRO POVRCHOVE UPRAVY
BROUSICI LINKA:

brouseni nekonecnym brusnym pldtnem pres dvé brousici hlavy a s automatickym
zafizenim na polepeni ochrannou folii. Brusné pldto zmitosti od 80 do 400

(standardni brus je zmem 240)

BROUSENT PLECHD:

tloustka od 0,5 do 4 mm v Praze
tloustka od 0,5 do 13 mm v ltdlii
sitka od 500 do 2000 mm

délka od 750 do 6000 mm

BROUSENI SVITKU:

tloustka od 0,5 do 3 mm
Sitka od 500 do 1500 mm

BROUSICI ZARIZENI

KARTACOVACI ZARIZENI

italinox

KARTACOVACT LINKA:

Povrchovd Gprava brusnymi rotacnimi kartdc s ndslednym polepenim ochrannou

folif.

KARTACOVANI PLECHU:
tloustka od 0,5 do 3 mm
sitka od 810 do 1500 mm
délka od 700 do 5000 mm

KARTACOVAN SvITKD:

tloustka od 0,5 do 3 mm

sitka od 500 do 1500 mm

Integrdlni soucdsti jak délici, tak brousici a kartdcovaci linky

je polepovaci zafizeni s aplikaci ndsledujicich typd ochrannych folii.
(viz str. 29)

POLEPOVACI ZARIZENI




PLECHY

3. PREVIJECT LINKA

PREVIJENI VETSICH SVITKD NA MENSI

VSTUPNI SVITEK: maximdlni véha 13 tun

VYSTUPNI SVITEK: maximdlni vaha 5 tun

Minimdlni mozny rozmér z pievijeni je12 m

NASAZOVACI PRUMER VSTUPNIHO SVITKU: 508 nebo 610 mm

VNITRNI PROMERY PREVINUTYCH SVITKD: 300 nebo 508 nebo 610 mm
tloustka od 0,4 do 1,5 (2) mm

siika od 100 do 1500 mm | ‘fﬁ'@/

TYPY FOLII

POLYETYLENQVA FOLIE MODRA TRANSPARENTNI, POLYETYLENQVA FOLIE CERNO-BILA S MODRYMI PRUHY

SiLA 80 MICROND A SIPKAMI, LASEROVA, SILA 100 MICRONU

Vhodnd pro docasnou ochranu nerezovych plechd a svitkd. Obzvldsté vhodnd pro Specidlng vyvinutd pro docasnou ochranu nerezovych plechd a svitki Fezanych
vyrobu z hluboce tazeného plechu, vyznatuje se efektem ,Easy Peel” /snadné laserem, md velmi vysokou piilnavost. Sipky na potisku umoiiuji identifikovat smér
odlepovani. valcovdni nebo smér povrchovych dprav. Je vhodnd pro fezdni laserem.

POLYETYLENOVA FOLIE CERNO-BILA S MODRYMI PRUHY,
SiLA 80 MICRONU

Vhodnd pro docasnou ochranu nerezovych plechd a svitkd. Pruhy na potisku umoziiuji

identifikovat smér vdlcovdni nebo smér povrchovych dprav. Standardng pouZivand.

PARTNER, KTERY NEREZAVI
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[TALINOX, s. . 0.

Idéhradska 58/59
251 01 Ricany - Jazlovice
tel.: 323 628 222
fox: 323 628 221
e-mail: obchod.praha@italinox.cz
www.italinox.cz

italinox

partner, ktery nerezavi

[TALINOX, s. . 0.

Vintrovna 19
664 41 Brno - Popivky
tel: 532 280 111
fax: 532 280 222
e-mail: obchod.morava@italinox.cz
www.italinox.cz

[TALINOX, s. r. 0.

Misteckd 927
739 21 Paskov
tel.: 595 626 800
fax: 553 871 079
e-mail: obchod.ostrava@italinox.cz
www.italinox.cz



